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Härteverfahren Stahl-Werkstoffe DUAP AG
3360 Herzogenbuchsee

Einsatzstahl 1.0401  C15 Karbonitrieren 650 - 750 HV

1.2162  21MnCr5 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.2764  X19NiCrMo4 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.5752  15NiCr13 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.5918  17CrNi6-6 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.5920  18CrNi8 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.6587  18CrNiMo7-6 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.6657  14NiCrMo13-4 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.7131   /   1.7139  16MnCr5   /   16MnCrS5 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.7147  20MnCr5 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

1.7321  20MoCr4 Einsatzhärten 58 - 62 HRC

Automatenstahl 1.0737  11SMnPb37 Karbonitrieren 650 - 750 HV

1.0718  11SMnPb30 Karbonitrieren 650 - 750 HV

Federstahl 1.2101  62SiMnCr4 Härten 58 - 64 HRC

1.8561  58CrV4 Härten 58 - 62 HRC

Wälzlagerstahl 1.3505  100Cr6 Härten 58 - 64 HRC

1.3537 100CrMo7 Härten 58 - 64 HRC

Kaltarbeitsstahl 1.2080  X210Cr12 Vakuumhärten 57 - 62 HRC

1.2127  105MnCr5 Härten 58 - 63 HRC

1.2210  115CrV3 Härten 56 - 62 HRC

1.2358   60CrMoV18-5 Vakuumhärten 56 - 62 HRC

1.2363   X100CrMoV5 Vakuumhärten / Nitrieren 56 - 62 HRC

1.2379   X153CrMoV12 Vakuumhärten / Nitrieren 56 - 62 HRC

1.2419  105 WCr 6 Härten 58 - 63 HRC

1.2436   X210CrW12 Vakuumhärten / Nitrieren 58 - 64 HRC

1.2601  X165CrMoV12 Vakuumhärten 58 - 60 HRC

1.2631  X50CrMoW9-1-1 Vakuumhärten 54 - 60 HRC

1.2721  50NiCr13 Härten 55 - 59 HRC

1.2767  45NiCrMo16 Vakuumhärten 50 - 56 HRC

1.2842  90MnCrV8 Härten / Nitrieren 56 - 62 HRC

1.2210  115CrV3 Härten 56 - 62 HRC

1.2510  100MnCrW4 Härten / Nitrieren 56 - 62 HRC

1.2550  60WCrV8 Härten 58 - 62 HRC

Vergütungsstahl 1.2312  40CrMnMoS8-6 Härten / Nitrieren 51 - 55 HRC

1.2738  40CrMnNiMo8-6-4 Härten / Nitrieren 51 - 55 HRC

1.6580  30CrNiMo8 Härten / Nitrieren 50 - 54 HRC

1.6582  34CrNiMo6 Härten / Nitrieren 50 - 54 HRC

1.7220  34CrMo4 Härten / Nitrieren 50 - 54 HRC

1.7225  42CrMo4 Härten / Nitrieren 53 - 57 HRC

1.7227  42CrMoS4 Härten / Nitrieren 53 - 57 HRC

1.7792  58CrMoV4 Härten 58 - 62 HRC

1.8561  58CrV4 Härten 58 - 62 HRC

Warmarbeitsstahl 1.2343  X37CrMoV5-1 Vakuumhärten / Nitrieren 50 - 54 HRC

1.2344  X40CrMoV5-1 Vakuumhärten / Nitrieren 50 - 55 HRC

1.2365  32CrMoV12-28 Vakuumhärten 40 - 50 HRC

1.2419  105WCr6 Härten 58 - 62 HRC

Rostfrei härtbar 1.2083  X40Cr14 Vakuumhärten 52 - 56 HRC

1.2085  X33CrS16 Vakuumhärten 46 - 50 HRC

1.2316  X38CrMo16+S Vakuumhärten 46 - 50 HRC

1.4021  X20Cr13 Vakuumhärten 46 - 50 HRC

1.4028  X30Cr13 Vakuumhärten 40 - 50 HRC

1.4034  X46Cr13 Vakuumhärten 52 - 56 HRC

1.4035  X46Cr13 Vakuumhärten 52 - 56 HRC
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Härteverfahren Stahl-Werkstoffe DUAP AG
3360 Herzogenbuchsee

Werkstoff Gruppe Werkstoff Nr. Bezeichnung  Härteverfahren Erreichbare Härte

1.4057  X17CrNi16-02 Vakuumhärten 40 - 48 HRC

1.4108  X30CrMoN15-1 Vakuumstahl 56 - 60 HRC

1.4112  X90CrMoV18 Vakuumhärten 55 - 59 HRC

1.4125 X105CrMo17 Vakuumhärten 56 - 60 HRC

1.4528 X105CrCoMo18-2 Vakuumhärten 56 - 60 HRC

Maraging Stahl 1.2709  X3NiCoMoTi18-9-5 Ausscheidungshärten 53 - 58 HRC

1.4542 X5CrNiCuNb16-4 Ausscheidungshärten 38 - 45 HRC

Nitrierstahl 1.8509  41CrAlMo7 Vergüten / Nitrieren 900 - 1100 HV

1.7707  30CrMoV9 Vergüten / Nitrieren  750 - 950 HV

1.7765  32CrMoV12-10 Vergüten / Nitrieren 800 - 1000 HV

1.8507  34CrAlS5 Vergüten / Nitrieren 900 - 1100 HV

1.8509  39CrMoV13-9 Vergüten / Nitrieren 750 - 950 HV

1.8515  31CrMo12 Vergüten / Nitrieren 750 - 950 HV

1.8519  31CrMoV9V Vergüten / Nitrieren 750 - 950 HV

1.8550  34CrAlNi7-10 Vergüten / Nitrieren 900 - 1100 HV

Schnellarbeitsstahl 1.3207  HS10-4-3-10 Vakuumhärten 62 - 67 HRC

1.3247  HS2-9-1-8 Vakuumhärten 62 - 69 HRC

1.3343  HS6-5-2C Vakuumhärten 60 - 64 HRC

1.3344  HS6-5-3 Vakuumhärten 60 - 64 HRC

Pulvermetallurgl. Stähle  M390 Microclean Vakuumhärten 56 - 62 HRC

 Elmax Vakuumhärten 56 - 60 HRC

 Vanadis   4 Extra Vakuumhärten 56 - 64 HRC

 Vanadis   8 Vakuumhärten 60 - 64 HRC

 Vanadis 10 Vakuumhärten 60 - 64 HRC

 Vanadis 60 Vakuumhärten 64 - 69 HRC

Diese Liste beinhaltet nur einen Auszug aus den jeweiligen Stahlgruppen und erhebt keinen Anspruch auf Vollständigkeit.
Alle Angaben sind Richtwerde und können je nach Querschnitt, Form und Gestaltung abweichen.
Für spezifische Abklärungen und Beratungen stehen wir gerne zur Verfügung.

© und Kontakt:   DUAP AG,  Waldgasse 19,  CH-3360 Herzogenbuchsee,   Telefon +41 62 956 55 05,     www.duap.ch
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